
NUOVE QUALITÀ 
DURATOMIC®

NOVITÀ

Scopri le tre nuove qualità 
dedicate alla tornitura di acciai 
inossidabili.
TM1501 è progettata per 
massimizzare la tua produttività. 
TM2501 offre tenacità e una 
lunga durata su un’ampia area 
applicativa.
TM3501 è progettata per le tue 
applicazioni più impegnative.

TORNIRE L‘INOX IN MODO 
RAPIDO E SICURO
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Classificazione ISO delle qualità di tornitura

UNA SOLUZIONE SPECIFICA PER OGNI TUA APPLICAZIONE
Seco facilita la tua scelta dell’inserto più idoneo. In funzione del materiale e della 
tua applicazione, scegli la combinazione geometria-qualità più adatta con questo 
schema: 

HAI BISOGNO DI FLESSIBILITÀ APPLICATIVA?
Le nuove qualità TM ti offrono un ampio spettro applicativo, essendo utilizzabili 
anche su acciaio (ISO P) oltre che su acciai inossidabili (ISO M).

ESCLUSIVO SISTEMA JETI 
(JETSTREAM® INTEGRATED) 
Elimina i componenti e i 
connettori necessari per 
l‘adduzione del refrigerante, 
che possono interferire con 
le tue operazioni di tornitura. 
Risolvi in modo definitivo 
ogni problema di evacuazione 
del truciolo con il sistema 
esclusivo di adduzione interna 
ad alta pressione che porta il 
refrigerante solo dove serve. 

DURATOMIC® CHROME: LA TUA PRIMA SCELTA PER PROLUNGARE LA DURATA DEGLI INSERTI ED EVITARE SPRECHI
La gamma di inserti Duratomic Chrome è estesa con le nuove qualità TM (TM1501- TM2501 - TM3501) specificamente 
dedicate alla lavorazione degli acciai inossidabili. Questa tecnologia è già disponibile con qualità specifiche per gli acciai 
(TP0501 - TP1501 - TP2501 - TP3501) e le ghise (TK0501 - TK1501). Duratomic Chrome ti consente di evitare gli sprechi 
grazie all’immediata riconoscibilità dei taglienti usurati.
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