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LaseControNT

= Tecnologia di Misura Laser di
3° Generazione

| Sistemi Laser Blum costituiscono lo
standard riconosciuto nella misura

= Affidabile anche in condizioni

L. . . . estreme
utensili. Innumerevoli applicazioni,
in tutto il mondo, ne testimoniano = Migliore precisione delle
I'estrema precisione e affidabilita lavorazioni

anche nelle condizioni piu gravose. _ _
= Controllo del Singolo Tagliente

LaserControl BLUM significa, da —_— —
a qualsiasi velocita

piu di due decenni, qualita di produ-
zione costante e minimi tempi morti. e Processore Interno

La perfetta protezione, la meccanica Programmabile

robusta, I’ottica di alta qualita e
I’elettronica intelligente, sono tutti 1tatlo

dettagli essenziali che garantiscono B‘e\’.e N NN by,

la proverbiale affidabilita e precisio- AT :,. x.'l‘\'r' 1{‘ 4
ne del LaserControl NT. L W

Sistema Laser per
Macchine Utensili

= Riduzione dei tempi installazione
= Lavorazioni non presidiate

= Riduzione degli scarti

= Incremento della produttivita

= Alta qualita di produzione
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I pacchetto completo BLUM
assicura applicazioni agevoli e

- Sistema laser

= Unita pneumatica

= Software

= Service internazionale

= Esperienza di oltre 20.000
installazioni

L’ ottica del LaserControl NT e perfetta-
mente protetta contro i refrigeranti e i
trucioli grazie a un intelligente sistema
di protezione meccanico.

L’ otturatore abbinato al gruppo pneu-
matico BLUM garantiscono un funzio-

namento con minima manutenzione e
con costi di esercizio ridotti.

Problema

~

Soluzione

4

Risultato

L]

Unitd pneumatica BLUM




LaseControNT-H

L'opzione LaserControl NT-H & un
tastatore preciso che offre all'utilizzato-
re di migliorare le caratteristiche del
laser con applicazioni aggiuntive.
Fissato negli assi X/Y per la compen-
sazione termica. Fissato in Z, questa
opzione e usata come testina di
calibrazione, fornisce la massima
precisione per scopi estremi.

LasecControEC

Applicazioni di alta produzione spesso
richiedono il semplice controllo integrita
dell'utensile. | moderni materiali di
taglio permettono la verifica solamente
senza contatto meccanico.

Il LaserControl EC ha il solo scopo di
integrita utensile con il massimo
standard qualitativo e ad un prezzo
allettante.

BLUIM

Il Laser Ibrido per compensazione
termica di tutti gli assi

Vantaggi:
Massima qualita produttiva

Il Laser Ibrido permette di raggiungere
la precisione assoluta nelle lavorazioni
di stampi

Vantaggi:
Produzione con tolleranze strette

Controllo integrita

Il LaserControl controlla anche gli
utensili piu piccoli in modo veloce,
sicuro e senza nessun rischio di
collisione. Il LaserControl, inoltre,
permette di controllare taglienti in PKD
e in CBN senza nessun problema

I nostri collaudati Cicli garantiscono il
monitoraggio della rottura utensile anche
in presenza di refrigerante.

Benefici:

= Controllo affidabile per lavorazioni non
presidiate

= Ridotti tempi morti grazie al rilievo in
tempo reale, evitando i danni conse-
guenti

= Cospicuo miglioramento della qualita di
lavorazione grazie al monitoraggio
preventivo



Controllo singolo tagliente

L'elettronica integrata controlla
ogni singolo tagliente alla massima
velocita.

Benefici per la Vostra

produzione:

Il riconoscimento immediato della
rottura evita i danni conseguenti.
Soluzione flessibile a bassi costi.

Presetting

Il LaserControl NT permette il presetting

utensile in modo preciso, veloce ed
automatico. Lunghezza, raggio ed
eccentricita vengono misurati nelle con-
dizioni reali in corrispondenza della
velocita di lavoro del mandrino.

Grazie a cio0 si riesce istantaneamente

a riconoscere e correggere gli errori

del mandrino e del porta utensile.

Benefici:

= Presetting integrato con correzione
automatica della tabella utensili

= || processo di controllo continuo dei
dati utensile evita i danni conseguenti
all'usura o alla rottura utensile

= Immediato ritorno dell'investimento
grazie all'eliminazione dei costi rela-
tivi al presetting esterno

= Migliore qualita del pezzo grazie
alla misura precisa della lunghezza e
del diametro dell'utensile alla velocita
nominale

= Ridotti tempi morti grazie alla pronta
disponibilita dei dati utensile

= Immediato rilievo dell'eccentricita

= Minor rischio grazie al trasferimento
automatico dei dati utensile

LaseControNT
NC Software

Cicli di Misura BLUM disponibili per
la maggior parte dei CN tra cui:

Andron, Atek, Brother, ECS, Elexa,
Fadal, Fanuc, Haas, Heidenhain,
Mazak/ Fusion, Mitsubishi, NUM,
Okuma, Osai, Selca, Siemens,
Toshiba, Yasnac

Si possono agevolmente sviluppare
personalizzazioni su richiesta.

| collaudati cicli di misura Blum
coprono tutte le Vostre esigenze. |
programmi di misura Vi garantisco-
no la piu alta precisione, la piu
ampia flessibilita e la migliore qua-
lita di lavorazione della Vostra
macchina utensile.

| nostri cicli di misura sono corredati
di una documentazione dettagliata
disponibile nelle principali lingue.

Per ogni evenienza, inoltre, potete
contare sul nostro qualificato e
capillare servizio di Assistenza
Tecnica.

I Cicli di Misura Blum accrescono la
tecnologia del Vostro sviluppo.

BLUM



LaseControNT
NC Software

BLUM
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Spostamento mandrino in Macchine >L'S'C

—— Influenza temperatura
—— Variazione velocit?

Scanning della forma

Grazie alla misura senza contatto, = pos-
sibile il veloce scanning di una estesa
variet? di utensili, in modo preciso e
senza pericolo di collisioni.

Benefici:

¥ Controllo della geometria degli utensili
in macchina e in lavorazione

¥ Cospicuo miglioramento della qualit?
di lavorazione grazie al monitoraggio
preventivo della rottura tagliente

¥ Notevole risparmio dovuto alla drastica
riduzione degli scarti grazie alla tem-
pestiva sostituzione dell'utensile

Compensazione termica

La stabilit? termica ricopre un ruolo
centrale nella precisione di una
macchina utensile.

| gradienti di temperatura nella
macchina dovuti al motore mandrino,
al movimento degli assi, alla lavora-
zione del pezzo e alla luge solare,
provocano errori che possono signifi-
cativamente superare le tolleranze
ammesse.

Un ulteriore effetto « lo spostamento
dinamico del mandrino ad alta
velocit?.

Il ciclo di calibrazione viene
utilizzato per la determinazione
precisa della posizione del raggio
laser rispetto alle coordinate della
macchina.

Benefici:

Il LaserControl tiene conto di tutti
questi fattori, compensandoli
adeguatamente e assicurando cos?
un'alta qualit? dei pezzi lavorati.

'_______________________________.l_____________________________L__.
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alta precisione di misura

senza direzioni preferenziali

elevata precisione di misura
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TC50/TC52

Tastatore universale con

meccanismo di misura | — 3

multidirezionale ' v '
be N

Serie standard & 63 mm 1

Serie compatta @ 40 mm

* Accelerazione e velocita di lenisik stondand
misura malio elevate fi:eml A Kmail ;BS 50“ £

* senza direzioni preferenziali

* costruzione meccanica robusta

i I ]
.
=
* generazione segnale [
oploeletironica e senza contatto
* basso consumo batteria
+ @

(|
= trasmissione dati @ infrarossi fino a 100.000 - -
affidabile ed esente da interferenze ikaits g;azie '
* compatibile con Tampone Blum al basso assorbi- ‘ @
BG40 e con utensili regolabili mento ;
facile sostituzione :
della batteria da \ - |
commercio 8 .9

display LED

informazioni immediati sul

funzionamento, sul modo e sullo stato .
della batteria |

dopo la sostituzione dell'inserto non & E
necessario effettuare il riallineamento del |
tastatore poiché esso & autocentrante
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allineamento
semplice e ropide

(t

vasta scelta di inserfi
disponibilité di inserti o disegno

disposizione dei diodi trasmittenti
accuratamente studiata per garantire
lo migliore trasmissione in ogni
direzione

Il soffio d'aria di pulizia integrato,
assicura la trasmissione del segnale
senza interferenza e manutenzione

£

Grazie al nuovo elemento di misura
simmelrico alla rotazione — principio di
misura Blum —il 50/ 52 presenta, in
tutte le direzioni di tastatura, esattamente
il medesimo comportamento alla commuta-
zione e con forze di deflessione costanti.

La costruzione meccanica robusta permette
il movimento in rapido del 50/ 52 nei
pit veloci Centri di Lavero senza alcun
pericolo di commutazione del segnale, per
deflessione, dell'elemento di misura.

Uno speciale rivestimento della meccanica
e la commutazione opfoelettronica del
segnale, comune a tulti i sistemi Blum,
permettono al 50/ 52 dilavorare co-
stantemente senza usura e stabile nel tempo.

Il nuove principio di misura BLUM

Il principio di misura completamente
nueve sviluppalo da BLUM, grazie
alle sue peculiari caratteristiche di
simmetria rofazionale, assicura su
futte le direzioni di misura una
commulazione del segnale costante
senza direzioni preferenziali.

Mon necessita di orientamento
mandrino

Massime precisioni grazie al nuovo

meccanismo di misura:

Risultato della misura di un foro di
calibratura




TCS1

Serie Top Speed

Tastatore ad alta dinamica con
meccanismo di misura bidirezionale
Ideale per Centri di Lavoro ad alta
velociia

* estremamente veloce nel posiziona-
mento e nella misura

* elevata precisione
* tastatura insensibile al refrigerante
* costruzione meccanica robusta

* commutazione oploeletironica del
SE:gnl::lle

* trasmissione dati a infrarossi
affidabile ed esente da interferenze

* compatibile con Tampone Blum
BG40 e con utensili regolabili

* disposizione dei diodi trasmittenti
accuratamente studiata per garantire la
migliore trasmissione in ogni direzione

» |l soffie d'aria di pulizia integrate, assicura la
trasmissione del segnale senza inferferenza e

manutenzione

* dopo la sosfituzione
dell’inserto non &
necessario elfettuare il
riallineamento del
tastatore poiché esso
& autocentrante

Il collavdate principio di
misura BLUM

Basato su due unita di misura uni-
direzionali, il ben noto principio di
misura Blum, assicura una elevata
precisione e la massima velocita di
misura.

=~
=
ij

La direzione di tastatura secondo
XY & oftenuta tramite |'orientamento
del mandrino

=

BLUM



Alta Dinamica ¢ . \ TC5 ] "20

Considerevcle risparmio di tempo grozie
alle elevate velocita di misura fino a : Per misure precise di cave, gole
5 m/min e od accelerazigni fino a 10 g. rilievi con la misura aggiuntiva lungo

. - la direzione Z+
Alta Precisione

Le migliori precisioni sono possibili grazie al
principio BLUM di deflessione bidirezionale.

Tastatura sicura
Grazie alle alte forze di misura e alla
pre-deflessione, il sistema lavora in assolyta
sicurezza perfino in condizioni ﬂmhiemu* e
di presenza refrigerante estreme.
' -
L - =

- ¥ & * per porfautensili
. o standard con sistema
A et ABS 0

i * gllineamento
i semplice e rapido

* informazioni immediate sul
bunzionamento, sul modeo e sulle
stato della batteria



TC50/TC51/TC52

IC55

Controllore Infrarosso con
Microprocessore

Tecnologia di Trasmissione e
Ricezione di vlfima generazione

* trasmissione dati a infrarossi
affidabile ed esente da

interferenze
* esecuzione robusta IP68
* interfaccia non necessaria
* facile installazione
* soffio d'aria integrato

BLUIM

Dati tecnici serie TC

TCS0 TCS1 TCS51-20 TCA2
Direzione di lastalura £, £Y, -Z | X1, Z X', L, +L | 2K =Y, Z
Forza di misura in direziona XY |2 N*® 15N 15N 2, 3N
Forza di misura in direziona Z N 4 M 4N 5.7 K"
Punta Trigger XY - 2.5 mm"" 0.5 mm** =
Punta Trigger Z - 0.8 mm 0.8 mm -
Max. accelerazions 50 m/s* 100 m/s* 100 m/s* 50 m/s*
Ripatibiliba®" 1pm2a 03pmig Oopmo 1 pm 2o
Valocitg massima di tastatuna 3 m/min 5 m/min 5 m/min 3 my/min
Pasa 70 g 870 g 870 g 230 g
Betteric 9 V Block [4LR&1) ' AAISY
Portn ulensile HSK-5K -BT Komet AES 50 Komet ABS 25
Grado di protezione IF &8
Segnole di trasmissione infrarosso
Compo di irasmissione % 60° in Z, 360° in X/Y

" Immim crelomenks mendrine
=" Irszro L=50 m=

"= lrearia L=30 mm, -:rnglmﬂu wen keren £ misem ridete

Medi di funzienamente:

Eamet MO42

=8 ) (e

: S

BGAD
BiGd ]
BGAZ

1)) ([t

b

IC55

Serle
laskabesi
TCSD
TES1
TCS1-20
TCS52

Compatibile per tutti | prodoti

* gitivazione,/ spegnimento framite IR Aash

* trasmissione segnali per la serie TC

* trasmissione valore di misura a 14 bit
per la serie BG

* soffio d'aria integrato

Dati tecnici IC55

Grado di protezions P &8

Alimentazione 15-30 VDC / 100 mA

Ingressi 3 x 10 mA

Uscite 4 x 50 mA push/pull

Soffio d'aria integrato

Interfaceia R5232 (per BG40 o Komat MD4Z)

Compo di rasmissione

Campe di riceziona

3m +25° Standard / Smt 25° WR+ LR
3m £50° Standard / Sm+ 40° WER + LR




Misura di un foro Misura di un albero NCSOFIIWU re

Misura di una scanalatura

Tastatura su un punte in XYZ inferna o esterna

Cicli di Misura BLUM disponibili
per la maggior parte dei CN.

| collaudati cicli di misura BLUM
coprona fute le Vostre esigenze.

| programmi di misura Vi garantis-
cone la piv alta precisione, la pit
ampia flessibilita e la migliore
qualita di lavorazione della Vostra
macchina utensile.

| nostri cicli di misura sono corredati
di una documentazione deftagliata

disponibile nelle principali lingue.
Per ogni evenienza, inolire, potete
contare sul nostro qualificato e
capillare servizio di Assistenza
Tecnica.
’t T: 'y ; Si possono agevolmente sviluppare
. personalizzazioni su richiesta.

Misura di un gradine in XY o Z Misura di posizione e direzione in XYZ | Cicli di Misura BLUM accrescono

lo tecnologia del Vosiro sviluppo.
k,z < !;

Seluzioni seftware per |'utilizze di dati 3D-CAX

FormControl

Measuring protocol BLUMN
* Misurazione di profili

il il A, e L - - -
Dmrcar:  Tag e * Monitoraggio del pezzo in
GAL -] .
T o lavorazione
- * Funzionamento intuitivo
e e - i - A e

1 SR L T R T T T T L T T ]

a ST CWES 38 d0M 400 LEA OGN A u;

1 LGRS AR A A0 A MR OUHE B0 DU Il

D R mmm omee e dm dm oam am ams

"  EANE Wi A 40N A0S 0 EEE oM Ad0 Ak

Disponibile una brochure separata

BLUIM



TC50/TC51/TC52

BLUM

Blum-Novotest GmbH
Metrologia per la Produzione

Postoch 1202

88182 Ravensburg

Germany

Tel.: +49 751 4008-0

Fax: + 4% 751 4008-154
www, blume-novotest.com
E-Mail: vk@blum-novotest.com

Blum-Movatest 5d

Via Olirecalle 107

22100 Coma

Italia

Tel.: +39 031 283955
Foe: + 3% 031 558906
E-Mail: infe@blum-novatestit

TC50 multidirezionale

28

TC51-20 bidirezionale
spinta/tiro

IC55

Blum Laser Measuring Technology Inc,
Cincinnati, USA

Blum Laser Measuring Technalagy Inc.
Los Angeles, USA

KK Blum Loser Measuring Technology
Magoyn, lapan

Blum Laser Measuring Technal
Taichung, Teiwen 2 ki

Blum-Movotest GmbH
Reprasantative Offica 5|'|4:mg|'|4::i, China

Elum-Movotest Sarl
Bordeaux, France

Blum-Movotest Srl
Como, Ir{:h.r

Blum-Mavotest Lid.
Birmingham, England

2050 W2 M1/2005



