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Anwendung
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Material
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Haupteinsatz
Main Material

auch geeignet fiir
also suitable for
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Features
Features

Schaft Toleranz: h5/Shank tolerance: h5
Zentrumsschneide/Center cutting
Feingewuchtet/Fine balanced
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Hauntei o m Schaft Toleranz: h5/Shank tolerance: h5
= aupteinsatz auch geeignet fiir . )
Main Material also suitable for m Zentrumsschneide/Center cutting
E m Feingewuchtet/Fine balanced
.3;5° ap m Schruppen und Schlichten/
5l Roughing and finishing
%z = ap Haupteinsatz auch geeignet fr m Schaft Toleranz: h5/Shank tolerance: h5
3N L. | Main Material also suitable for m Zentrumsschneide/Center cutting
E ® Feingewuchtet/Fine balanced
.3;5° - ® Schruppen und Schlichten/
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Haupteinsatz
Main Material

auch geeignet fiir
also suitable for
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m Schaft Toleranz: h5/Shank tolerance: h5
m Feingewuchtet/Fine balanced
m HPC Schlichten bis 3xD1/

HPC finishing up to 3xD1
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Haupteinsatz auch geeignet fiir
Main Material also suitable for

n K

Schaft Toleranz: h5/Shank tolerance: h5
Zentrumsschneide/Center cutting
Feingewuchtet/

Fir Maschinen mit geringer Leistung/
For low power machines

Bei Problemen mit Spanabfuhr/
For applic. with chip evacuation issues

Schruppen/Roughing

HAIMER.
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HAIMER.

HAIMER POWER MILL UNI
UNI Z3 - F1I003NN

Schnittdaten/Cutting data

Schnittbreite/Cutting width ae

|

- Haimer GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany -

Beispiel Werkstoffe Werkstoff Information
Example material Material information ae =100% D1 | ae =50% D1 |ae = 25% D1
L ap=1xD1 ap=15xD1 lap = L1 max.
Zugfestigkeit Inhalt/Harte
HAIMER Werkstoff Gruppen DIN Werkstoffnr. Tensile Content/ Schnittgeschwindigkeit Vc (m/min)
HAIMER Material groups DIN Material no. strength Hardness | Cutting speed Vc (m/min)
) . bis 25 HRC
Allg. Bau-, Einsatzstahle S235JR (RST37-2), 1.0038, 1.0050,
R Geriarall constlicton sieels E295 (St 50-2), C45 1.0503 <800 N/mm? ﬁ%éo 2 170-200 | 210-240 | 250-270
. p X38CrMoV5h-3, bis 45 HRC
) Jlerizeue/Vergliungsstalie | y)53¢awov12 o Ty >800N/mm? w045 | 90-110  110-130 | 130-150
X100CrMoV5, 42CrMo4 | T HRC
s X8CrNiS189,
QN Rostireie Stahle X5CNIL8-10, 1.4305, 14301, | _ 50 e 60-80 = 90-110 | 110-130
Stainless steels 1.4034
X46Cr13
o X6CrNiMoTil7-12-2,
wg Rostireie Stanle X2CriMo17-122, [t 141041 650 N/mme 40-60 = 60-80 | 80-100
X4CrNiMo16-5-1 '
. EN-GJL200 (GG20),EN-
Gussetsen GILZ (G40, EN- | 05020, 06080, < 450 e 110-130 | 130-150 | 200-220
GJS-400-15 (GGG40) '
Gusseisen EN-GJS-600-3 (GGG60),
Cast iron EN-GJS-700-2 (GGG70) 0.7060, 0.7070 | > 450 N/mm? 90-110 | 110-130 | 160-180
Alu-Knetlegierungen
e B ATE AlMg1 3.3315 600-1800 600-1800 | 600- 1800
7)) /lu-Gusslegierungen GAISi12 32581 Si>12% | 300-600 300-600 300-600
Aluminium cast alloys

Schnittdaten dienen als Richtwerte und miissen dem Bearbeitungsumfeld angepasst werden.
Cutting data are reference values and need to be adjusted according to the application area.

Vorschubtabelle fz (mm/Zahn) abhangig von D1 und Schnittbreite ae /Feed per tooth (mm/tooth) in relation with D1 and cutting width ae

ae g 2 23 g4 85 86 o8 g 10 8 12 o 14 g 16 218 2 20
25% o 0,017 0,026 0,034 0,043 0,051 0,068 0,085 0,102 0,119 0,136 0,153 0,170
50% @ 0,013 0,019 0,025 0,031 0,038 0,050 0,063 0,075 0,088 0,100 0,113 0,125

100% ¢ 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050 0,060 0,070 0,080 0,090 0,100
Eintauchen fz 0,01.
w Plunging fz 0,01.

g
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HAIMER.

HAIMER POWER MILL UNI
UNI Z3 - F1I003NN

Technische Daten und Produkteigenschaften/Technical data and Product characteristics

| Schaft Toleranz:.h5/Shank tolerance: h5 Eigenschaften  Anwendung Kihlung
B Zentrumsschneide/Center cutting Characteristics =~ Application Coolant L
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Einsatzgebiete - Material/Application area - material*

Haupteinsatz auch geeignet fiir e Fir alle Arten von Stahlwerkstoffen e For all steel materials

Main Material also suitable for e Zum Schruppen und Schlichten geeignet e For roughing and finishing
@ oo

*siehe HAIMER Material-Liste Seite 15 *see HAIMER material page 15

Artikel-Code HAIMER Qualitdt D1 (h9) Schneidecke L1 max. L (+/-0.05) D (h5) LS Schaft
Article-Code HAIMER Quality D1 (h9) Cuttingedge L1 max. L (+/-0,05) D (h5) LS Shank
F1003NNL0200S.. AA 2,00 S 7 58 9 1,9 6 455 SA
F1003NNLO300S.. AA 3,00 S 8 58 10 29 6 448 SA
F1003NNLO400S.. AA 4,00 S 11 58 15 38 6 40,2 SA
F1003NNL0500S.. AA 5,00 S 13 58 18 48 6 37,8 . SA
F1003NNLO600S.. AA 6,00 S 13 58 20 57 6 36,5 % SA
F1003NNLO800S.. AA 8,00 S 19 64 26 7,6 8 36,5 g SA
F1003NNL1000S.. AA 10,00 $ 22 73 31 9,5 10 405 W SA
F1003NNL1200S.. AA 12,00 $ 26 84 36 114 12 455 % SA
F1003NNL1400S.. AA 14,00 $ 26 84 36 133 14 455 i SA
F1003NNL1600S.. AA 16,00 S 32 93 42 15,2 16 48,5 SA
F1003NNL1800S.. AA 18,00 S 32 93 42 17,1 18 48,5 SA
F1003NNL2000S.. AA 20,00 S 38 105 52 19 20 50,5 SA

Bestellnummer = Artikel-Code + HAIMER Qualitat.

Ord de = Article Code + HAIMER Quality. ;
rercode = Arie vote Qualty Anderungen vorbehalten/Subject to changes

Haimer GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany - Tel./Phone +49-8257-9988-0 - Fax +49-8257-1850 - haimer@haimer.de - www.haimer.com _



HAIMER.

HAIMER POWER MILL UNI
UNI Z4 - F1004NN FASE/CHAMFER

Schnittdaten/Cutting data

Schnittbreite/Cutting width ae

|
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Beispiel Werkstoffe Werkstoff Information
Example material Material information ae =100% D1 | ae =50% D1 |ae = 25% D1
ap=1xD1 ap=15xD1 lap = L1 max.
Inhalt/Harte
HAIMER Werkstoff Gruppen DIN Werkstoffnr. Zugfestigkeit Content/ Schnittgeschwindigkeit Vc (m/min)
HAIMER Material groups DIN Material no. Tensile strength | Hardness Cutting speed Vc (m/min)
. . bis 25 HRC
Allg. Bau-, Einsatzstahle S235JR (RST37-2), 1.0038, 1.0050,
General construction steels | E295 (St 50-2), C45 1.0503 <800 N/mm? ﬁ%éo 2 170-200 | 210-240 | 250-270
. - X38CrMoV5-3, bis 45 HRC

perkzeug/Vergitingsstahle  y153¢imov1, L Ty >800N/mTE w045 | 90-110  110-130 | 130-150

X100CrMoV5, 42CrMo4 | T HRC
s X8CrNiS189,

Rostireie Stahle X5CrNIL810, 1.4305, L430L, | 650 Nymme 60-80 = 90-110  110-130

Stainless steels 1.4034
X46Cr13

s X6CrNiMoTi17-12-2,

Rostirele Stante X2CrNiMo17-12:2, [aar 1404 650 e 40-60 = 60-80 | 80-100

X4CrNiMo16-5-1 '
. EN-GJL200 (GG20),EN-

Gussetsen GILZ (GG4O), EN- 0.6020, 0.0040. < 450 e 110-130 | 130-150 | 200-220
GJS-400-15 (GGG40) '

Gusseisen EN-GJS-600-3 (GGG60),

Cast iron EN-GJS-700-2 (GGG70) 0.7060, 0.7070 | > 450 N/mm? 90-110 | 110-130  160-180

Titan & Titanlegierungen )

T TiAI6V4 3.7165 60-80 60-80 60-80

Warmfeste Legierungen | .ol NIMONIC LU= L0 30-40 | 30-40 | 30-40

High Temp alloys N/ mm2

Py
N = N

Schnittdaten dienen als Richtwerte und miissen dem Bearbeitungsumfeld angepasst werden.
Cutting data are reference values and need to be adjusted according to the application area.

Vorschubtabelle fz (mm/Zahn) abhéangig von D1 und Schnittbreite ae /Feed per tooth (mm/tooth) in relation with D1 and cuttingwidth ae

ae o 2 23 04 25 26 08 210 2 12 o 14 216 018 g 20
257 @ 0,017 0,026 0,034 0,043 0,051 0,068 0,085 0,102 0,119 0,136 0,153 0,170
50% @ 0,013 0,019 0,025 0,031 0,038 0,050 0,063 0,075 0,088 0,100 0,113 0,125

100% o 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050 0,060 0,070 0,080 0,090 0,100

— Haimer GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany - Tel./Phone +49-8257-99 88-0

- Fax +49-8257-1850 - haimer@haimer.de - www.haimer.com



HAIMER.

HAIMER POWER MILL UNI
UNI Z4 - F1I004NN FASE/CHAMFER

Technische Daten und Produkteigenschaften/Technical data and Product characteristics

W Schaft Toleranz: h5/Shank tolerance: h5 Eigenschaften ~Anwendung Kiihlung

W Zentrumsschneide/Center cutting Characteristics ~ Application Coolant L

B Feingewuchtet/

B Schruppen, Schlichten/Roughing, finishing 5{ { - i Lo

B Rundlauf <5 pm/Runout <5 pm 41° L
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Einsatzgebiete - Material/Application area - material*

Haupteinsatz auch geeignet fiir e Fiir alle Arten von Stahlwerkstoffen e For all steel materials
Main Material also suitable for e Zum Schruppen und Schlichten geeignet e For roughing and finishing

n E

*siehe HAIMER Material-Liste Seite 15 *see HAIMER material page 15

Artikel-Code HAIMER Qualitdt D1 (h9) Schneidecke GréBe L1 max. L (+/-0,05) D (5 LS Schaft
Article-Code HAIMER Quality D1 (h9)  Cutting edge Size L1 max. L (+/-0,05) D (h5) LS  Shank
F1004NNLO200C.. AA 2,00 C 0.10 7 58 9 1,9 6 455 SA
F1004NNLO300C.. AA 3,00 C 0.10 8 58 10 29 6 448 @M SA
F1004NNLO400C.. AA 4,00 C 0.15 11 58 15 38 6 40,2 % SA
F1004NNL0500C.. AA 5,00 C 0.15 13 58 18 48 6 37,8 'T; SA
F1004NNLO600C.. AA 6,00 G 0.20 13 58 20 57 6 36,5 % SA
F1004NNLO80OC.. AA 8,00 € 0.20 19 64 26 7,6 8 36,5 SA
F1004NNL1000C.. AA 10,00 © 0.30 22 73 31 95 10 40,5 SA
F1004NNL1200C.. AA 12,00 © 0.30 26 84 36 114 12 455 % SA
F1004NNL1400C.. AA 14,00 € 0.40 26 84 36 133 14 455 @ SA
F1004NNL1600C.. AA 16,00 (¢ 0.50 32 93 42 152 16 48,5 E SA
F1004NNL1800C.. AA 18,00 (6 0.50 32 93 42 171 18 485 g SA
F1004NNL2000C.. AA 20,00 (© 0.60 38 105 52 19 20 50,5 SA

Bestellnummer = Artikel-Code + HAIMER Qualitat.

Order code = Article Code + HAIMER Quality. ;
Anderungen vorbehalten/Subject to changes

Haimer GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany - Tel./Phone +49-8257-9988-0 - Fax +49-8257-1850 - haimer@haimer.de - www.haimer.com



HAIMER.

Schnittdaten/Cutting data

Schnittbreite/Cutting width ae
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Beispiel Werkstoffe Werkstoff Information
Example material Material information ae =100% D1 | ae =50% D1 |ae = 25% D1
L. ap=1xD1 [ap=15xD1lap=L1max.
Zugfestigkeit Inhalt/Harte
HAIMER Werkstoff Gruppen DIN Werkstoffnr. Tensile Content/ Schnittgeschwindigkeit Vc (m/min)
HAIMER Material groups DIN Material no. strength Hardness | Cutting speed Vc (m/min)
) . bis 25 HRC
Allg. Bau-, Einsatzstahle S235JR (RST37-2), 1.0038, 1.0050,
General construction steels | E295 (St 50-2), C45 1.0503 <800 N/mm? ﬂpRéo 2 170-200 | 210-240 | 250-270
. . X38CrMoV5h-3, bis 45 HRC

yyerhzeug/Nergitungsstafle | ) 53crypov1.2, o Ty >800N/mmE w045 | 90-110  110-130 | 130-150

X100CrMoV5, 42CrMo4 | T HRC
s X8CrNiS189,

Rostireie Stahle X5CrNI1810, 1.4305, 14301, | 650 /e 60-80 = 90-110  110-130

Stainless steels 1.4034
X46Cr13

. X6CrNiMoTil7-12-2,

Rostirele Stahte X2CrNiMo17-12:2, [t 1404 1 650 n/mme 40-60 | 60-80 | 80-100

X4CrNiMo16-5-1 '
. EN-GJL200 (GG20),EN-

Sussetsen GILZ (G640, EN- | 05020, 06040, < 450 e 110-130 | 130-150 | 200-220
GJS-400-15 (GGG40) '

Gusseisen EN-GJS-600-3 (GGG60),

Cast iron EN-GJS-700-2 (GGG70) 0.7060, 0.7070 | > 450 N/mm? 90-110 | 110-130 | 160-180

e 3.7165 60-80 = 60-80 | 60-80

Titan & Titan alloys

Warmfeste Legierungen . 800-1700

e Tl Inconel; NIMONIC N/ mm? 30-40 30-40 30-40

= N

HAIMER POWER MILL UNI
UNI Z4 - F1004NN RADIUS

Schnittdaten dienen als Richtwerte und miissen dem Bearbeitungsumfeld angepasst werden.
Cutting data are reference values and need to be adjusted according to the application area.

Vorschubtabelle fz (mm/Zahn) abhangig von D1 und Schnittbreite ae /Feed per tooth (mm/tooth) in relation with D1 and cutting width ae

ae 9 2 23 o4 25 26 28 210 2 12 o 14 216 218 o 20
25% o 0,017 0,026 0,034 0,043 0,051 0,068 0,085 0,102 0,119 0,136 0,153 0,170
50% o 0,013 0,019 0,025 0,031 0,038 0,050 0,063 0,075 0,088 0,100 0,113 0,125

100% o 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050 0,060 0,070 0,080 0,090 0,100

n Haimer GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany -

Tel./Phone +49-8257-9988-0 - Fax +49-8257-1850 - haimer@haimer.de - www.haimer.com



HAIMER.
HAIMER POWER MILL UNI
UNI Z4 - F1004NN RADIUS

Technische Daten und Produkteigenschaften/Technical data and Product characteristics

Schaft Toleranz: h5/Shank tolerance: h5

- . . Eigenschaften = Anwendung Kiihlung

W Zentrumsschneide/Center cutting Characteristics ~ Application Coolant L

B Feingewuchtet/

B Schruppen, Schlichten/Roughing, finishing 5% {_’ i Lo

B Rundlauf <5 pm/Runout <5 ym 41° L
43° 3 - ) Ly S
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Haupteinsatz auch geeignet fiir e Fir alle Arten von Stahlwerkstoffen e For all steel materials
Main Material also suitable for e Zum Schruppen und Schlichten geeignet e For roughing and finishing
@ °e

*siehe HAIMER Material-Liste Seite 15 *see HAIMER material page 15
Artikel-Code HAIMER Qualitdt D1 (h9) Schneidecke GroBe L1max. L(+/-005 L2 D2 D(h5 LS Schaft
Article-Code HAIMER Quality D1 (h9) Cutting edge Size L1 max. L (+/-005) L2 D2 D(h5 LS Shank
F1004NNL0O200RO0.20.. AA 2,00 R 0.20 7 58 9 19 6 455  SA
F1004NNLO300R0.30.. AA 3,00 R 0.30 8 58 10 29 6 44,8 ié SA
F1004NNLO400RO0.50.. AA 4,00 R 0.50 11 58 15 38 6 40,2 % SA
F1004NNLO500R0.50.. AA 5,00 R 0.50 13 58 18 48 6 378 T SA
F1004NNLO600RO0.50.. AA 6,00 R 0.50 13 58 19 57 6 36,5 E SA
F1004NNLO80ORO0.50.. AA 8,00 R 0.50 19 64 25 76 8 36,5 % SA
F1004NNL1000RO0.50.. AA 10,00 R 0.50 22 73 30 95 10 405 @ SA
F1004NNL1200R0.50.. AA 12,00 R 0.50 26 84 36 114 12 455 @ SA
F1004NNL1400R0.50.. AA 14,00 R 0.50 26 84 36 133 14 455 % SA
F1004NNL1600R0.50.. AA 16,00 R 0.50 32 93 42 152 16 485 T SA
F1004NNL1800R0.50.. AA 18,00 R 0.50 32 93 42 171 18 485 % SA
F1004NNL2000R0.50.. AA 20,00 R 0.50 38 105 52 19 20 505 WSA

Bestellnummer = Artikel-Code + HAIMER Qualitat.
Order code = Article Code + HAIMER Quality. B
Anderungen vorbehalten/Subject to changes

Haimer GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany - Tel./Phone +49-8257-9988-0 - Fax +49-8257-1850 - haimer@haimer.de - www.haimer.com _



HAIMER.

HAIMER POWER MILL UNI
UNI Z5 - F1005LL FASE/CHAMFER

Schnittdaten/Cutting data

Schnittbreite/Cutting width ae

Beispiel Werkstoffe Werkstoff Information
Example material Material information ae =5% D1
e ap = L1 max.
Zugfestigkeit Inhalt/Harte
HAIMER Werkstoff Gruppen DIN Werkstoffnr. Tensile Content/ Schnittgeschwindigkeit Vc (m/min)
HAIMER Material groups DIN Material no. strength Hardness | Cutting speed Vc (m/min)
. . bis 25 HRC
Allg. Bau-, Einsatzstahle S235JR (RST37-2), 1.0038, 1.0050,
P1 General construction steels | E295 (St 50-2), C45 1.0503 <800 N/mm? ﬁpRéo 2 250-270
. - X38CrMoV5-3, bis 45 HRC
Y Jlerizeue/Vergliungsstafle | y)53¢awov12 [ LT | >800N/m? | up to 45 130-150
X100CrMoV5, 42CrMo4 | ™ re HRC
N X8CrNiS18-9,
R Rostireie Stafle X5CiNI1810, 1.4305, 14301, | _ 650 py /e 110-130
Stainless steels 1.4034
X46Cr13
s X6CrNiMoTi17-12-2,
wg Rostireie Stanle X2CrNiMo17-12:2, [t 141041 650 N/mme 80100
X4CrNiMo16-5-1 '
. EN-GJL200 (GG20),EN-
Gussetsen GULZ (GG4O), EN- 0.6020, 06010, | < 450 tymm 200220
GJS-400-15 (GGG40) '
Gusseisen EN-GJS-600-3 (GGG60),
Cast iron ENGJS700-2 (GGG70) | 0706007070 | > 450 N/mrm 160- 180
Titan & Titanlegierungen .
e TIAIBV4 3.7165 60-80
Warmfeste Legierungen . 800 -1700
S High Temp alloys Inconel; NIMONIC N/ mm? 30-40

Schnittdaten dienen als Richtwerte und miissen dem Bearbeitungsumfeld angepasst werden.
Cutting data are reference values and need to be adjusted according to the application area.

Vorschubtabelle fz (mm/Zahn) abhangig von D1 und Schnittbreite ae /Feed per tooth (mm/tooth) in relation with D1 and cutting width ae

ae o6

¢ 8 ¢ 10

2 12 g 14

o 18 8 20

5% o 0,051

0,068 0,085

0,102 0,119

0,153 0,170

m Haimer GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany - Tel./Phone +49-8257-9988-0 - Fax +49-8257-1850 - haimer@haimer.de - www.haimer.com



HAIMER.
HAIMER POWER MILL UNI
UNI Z5 - F1005LL FASE/CHAMFER

Technische Daten und Produkteigenschaften/Technical data and Product characteristics

B Schaft Toleranz: h5/Shank tolerance: h5 Eigenschaften  Anwendung Kiihlung

m Feingewuchtet/ Characteristics ~ Application Coolant
B HPC Schlichten bis 3xD1/
HPC finishing up to 3xD1

B Rundlauf <5 pm/Runout <5 pm
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Einsatzgebiete - Material/Application area - material*

Haupteinsatz auch geeignet fir o Fiir alle Arten von Stahlwerkstoffen e For all steel materials
Main Material also suitable for e Zum Schlichten geeignet e For finishing
@ o

*siehe HAIMER Material-Liste Seite 15 *see HAIMER material page 15
Artikel-Code HAIMER Qualitdt D1 (h9) Schneidecke GréBe Ll1max. L(+/-005 L2 D2 D(h5 LS
Article-Code HAIMER Quality D1 (h9) Cutting edge Size L1 max. L (+/-0,05) D2 D(h5 LS
F1005LLLO600C.. AA 6,00 C 0.20 18 62 24 57 6 36 SA
F1005LLLO80OC.. AA 8,00 C 0.20 24 70 32 76 8 36 SA
F1005LLL1000C.. AA 10,00 C 0.30 30 82 40 95 10 40 % SA
F1005LLL1200C.. AA 12,00 C 0.30 36 95 48 114 12 45 E SA
F1005LLL1400C.. AA 14,00 C 0.40 42 105 56 133 14 46 w SA
F1005LLL1600C.. AA 16,00 C 0.50 48 115 64 152 16 48 % SA
F1005LLL1800C.. AA 18,00 C 0.50 54 123 72 171 18 48 ) SA
F1005LLL2000C.. AA 20,00 C 0.60 60 133 80 190 20 50 SA

Bestellnummer = Artikel-Code + HAIMER Qualitat.
Order code = Article Code + HAIMER Quality.

Anderungen vorbehalten/Subject to changes

Haimer GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany - Tel./Phone +49-8257-9988-0 - Fax +49-8257-18 50 - haimer@haimer.de - www.haimer.com _



HAIMER.

HAIMER POWER MILL UNI
UNI Z4 - F1304NN KORDEL/CORDPROFILE

Schnittdaten/Cutting data

Schnittbreite/Cutting width ae

|

Beispiel Werkstoffe Werkstoff Information
Example material Material information ae =100% D1 | ae =50% D1 |ae = 25% D1
e ap=1xD1 [ap=15xD1/ap=L1max.
Zugfestigkeit Inhalt/Harte
HAIMER Werkstoff Gruppen DIN Werkstoffnr. Tensile Content/ Schnittgeschwindigkeit Vc (m/min)
HAIMER Material groups DIN Material no. strength Hardness | Cutting speed Vc (m/min)
. . bis 25 HRC
Allg. Bau-, Einsatzstahle S235JR (RST37-2), 1.0038, 1.0050,
R Geriarall constlicton sieels E295 (St 50-2), C45 1.0503 <800 N/mm? ﬁpRéo 2 170-200 | 210-240 | 250-270
. p X38CrMoV5h-3, bis 45 HRC
) Jlerizeue/Vergliungsstalie | y)53¢awov12 o Ty >800N/mm? w045 | 90-110  110-130 | 130-150
X100CrMoV5, 42CrMo4 | ™ r HRC
s X8CrNiS189,
QN Rostireie Stahle X5CrNI1810, 1.4305, 14301, | 650 /e 60-80 = 90-110  110-130
Stainless steels 1.4034
X46Cr13
o X6CrNiMoTil7-12-2,
wg Rostireie Stanle X2CrNiMo17-12:2, [t 141041 650 N/mme 40-60 = 60-80 | 80-100
X4CrNiMo16-5-1 '
. EN-GJL200 (GG20),EN-
Gussetsen GILZ (G40, EN- | 05020, 06080, < 450 e 110-130  130-150 = 200-220
GJS-400-15 (GGG40) '
Gusseisen EN-GJS-600-3 (GGG60),
puselse ENGISI002 (G0 | 07060, 0.7070 | > 450 N/mm 90-110 | 110-130 | 160-180

Schnittdaten dienen als Richtwerte und miissen dem Bearbeitungsumfeld angepasst werden.
Cutting data are reference values and need to be adjusted according to the application area.

Vorschubtabelle fz (mm/Zahn) abhangig von D1 und Schnittbreite ae /Feed per tooth (mm/tooth) in relation with D1 and cutting width ae

£ 26 28 2 10 o 12 o 14 o 16 018 o 20
25% @ 0,051 0,068 0,085 0,102 0,119 0,136 0,153 0,170
507% @ 0,038 0,050 0,063 0,075 0,088 0,100 0,113 0,125

100% @ 0,030 0,040 0,050 0,060 0,070 0,080 0,090 0,100
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HAIMER.

HAIMER POWER MILL UNI
UNI Z4 - F1304NN KORDEL/CORDPROFILE

Technische Daten und Produkteigenschaften/Technical data and Product characteristics

B Schaft Toleranz: h5/Shank tolerance: h5 Eigenschaften  Anwendung Kiihlung

B Zentrumsschneide/Center cutting Characteristics ~ Application Coolant

B Feingewuchtet/

B Fir Maschinen mit geringer Leistung/ RN
For low power machines 300 = %

B Bei Problemen mit Spanabfuhr/ 35° 3N

\,

For applic. with chip evacuation issues

B Schruppen/Roughing —=
B Rundlauf <5 pm/Runout <5 pm l% S{ gg‘-5° é’u M L
450 g ) L2
Ly Ls
ap Q * % Dy
o Z=4 ae Air 4 D NN
X C D2 D
5 ) X
< S-A o )
0
E P MMS
< P2 kz\
ﬂm /

Einsatzgebiete - Material/Application area - material*

Haupteinsatz auch geeignet fir o Fiir alle Arten von Stahlwerkstoffen e For all steel materials
Main Material also suitable for e Zum Schruppen geeignet * For roughing

n K
*siehe HAIMER Material-Liste Seite 15 *see HAIMER material page 15

Artikel-Code HAIMER Qualitdt D1 (h9) Schneidecke GréBe Llmax. L(+/-005 L2 D2 D(h5 LS  Schaft
Article-Code HAIMER Quality D1 (h9) Cutting edge  Size L1max. L(+/-005 L2 D2 D¢(h5 LS Shank
F1304NNLO600C.. AA 6,00 C 0.20 13 58 20 55 6 365 SA
F1304NNLO80OC.. AA 8,00 C 0.20 19 64 26 75 8 365 SA
F1304NNL1000C.. AA 10,00 C 0.30 22 73 31 95 10 405 % SA
F1304NNL1200C.. AA 12,00 C 0.30 26 84 36 114 12 455 @0 SA
F1304NNL1400C.. AA 14,00 C 0.40 26 84 36 133 14 455 E SA
F1304NNL1600C.. AA 16,00 C 0.50 32 93 42 152 16 485 % SA
F1304NNL1800C.. AA 18,00 € 0.50 32 93 42 171 18 485 . SA
F1304NNL2000C.. AA 20,00 C 0.60 38 105 52 19 20 505 SA

Bestellnummer = Artikel-Code + HAIMER Qualitat.
Order code = Article Code + HAIMER Quality.

Anderungen vorbehalten/Subject to changes
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HAIMER.

ANHANG
APPENDIX

Erkldrung Icons/Explanation Icons

Eigenschaften/Characteristics

Drallwinkel Scharfkantig Eckenfase Eckenradius Zahnezahl 3 Zahnezahl 4 Zahnezahl 5 Safe-Aock®
Helix angle Sharp cutting edge Corner chamfer Corner radius Teeth 3 Teeth 4 Teeth 5 Safe-Aock®
S 45° R J Z=3 J Z=4 J Z=5 J S-A J
Anwendung/Application ,
Haupteinsatz-
gebiet Stahl
Vorschubrichtung Vorschubrichtung Rampe Nutfrasen Walz-/Eckfrdsen  Main application
Feed direction Feed direction Ramping Slotting Side milling material steel
E % g E % g 3-5°
=» =» LY ap, E ap P1
‘ &« ae ae | P2
Kihlung/Coolant :
Mindermengen-
Trocken- schmierung
Emulsion Cool Flash Kaltluftdiise bearbeitung Minimal
Emulsion Cool Flash Cold air Dry machining lubrication

Cool Flash

Sl S X

Erklarung Artikel Code/Explanation article code

F 0 0

4 \ \

Werkzeug-Typ Gruppentyp Variante Zahnezahl Schneidenldnge Gesamtlange
Tool type Group type Variant No. of tooth Length of cut Overall length
F- Fraser-VHM 1- Uni/Uni 0- glatte Schn. Zyl.. 0- Vo 2- 72 N- Normal/Normal N- Normal
Milling plain cutter zyl.. 3- 73 (Ap1=1.8-2.75xD1) Normal
cutter-VHM 3-  Schrupp Schneide i Zh L- Lang/Long L- Lang
Roughing cutter 5 75 (Ap1=3xD1; Werksnorm) Long
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Material-Liste/Material list

HAIMER Werkstoff Gruppen
HAIMER Material groups

Beispiel Werkstoffe
Example material

DIN
DIN

Werkstoffnr.
Material no.

Werkstoff Information
Material information

Zugfestigkeit
Tensile strength

Inhalt/Héarte
Content/Hardness

Al T P
5 Werkzeug/Vergiitungsstahle | X38CrMoV5-3, X153CrMoV12, 1.2367, 1.2379, > 800 N/mm? bis 45 HRC
Heat treated steels X100CrMoV5, 42CrMo4 1.2363, 1.7225 up to 45 HRC
M Coriece sess gy oA L4305, L4301, | sy
BN <o ece ool NaCMo1g51 O EE g M > esoyme
o o ENGUL200 (SG20/ENGULZ (GG40),  0.6020,0.6040, | 50 pym
Gussersen o ayo0003 (GGGE0) ENGIST002 1 g 7060, 07070 | > 450 Ny/mm
\,ﬂvlagrhmTf:;]t; ;ﬁfﬁr””ge" Inconel; NIMONIC 800 — 1700 N/mm?
Rl e e
Gehartete Stahle > 55 HRC

Hardened steels

Schaft
Shank

L-

Safe-Lock™

0600

Durchmesser
Diameter

0600- metrisch
metric

R

Schneidecke
Cutting edge

S- scharfkantig
sharp cutting edge
C- Eckenfase
Corner chamfer

R- Eckenradius
Corner radius

1.00

Schneidecken-Grof3e
Cutting edge size

1.00- metrisch
metric

0.50- metrisch
metric

A

Schneidstoff
Substrate

A- Feinkorn
Hartmetall
Finegrain
carbide

A

Beschichtung
Coating

PVD

Haimer GmbH -
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